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FORMULARZ OFERTY
Wdrozenie innowacyjnej technologii produkcji w celu wprowadzenia do oferty firmy armatury do
automatycznej regulacji przeptywow mediow w warunkach nadkrytycznych

Nazwa i adres ZAMAWIAJACEGO

Fabryka Armatury Przemystowej WAKMET spoétka jawna Kaczmarek, Krzywdzinski, Wachowski, Wilczynski
Bodzanow 75

Bodzanow

48-340 Gluchotazy

admin@wakmet.com.pl

Osoba do kontaktu:
Filip Wilczynski, tel. 660 721 202

SPOSOB SKEADANIA OFERT

1. Oferty nalezy skladaé pisemnie (wystaé lub dostarczy¢ osobiscie) do siedziby Zamawiajacego wskazanej w pkt. I
niniejszego zapytania ( liczy si¢ data wplywu do Zamawiajacego ) badz elektronicznie w formie e-mail (podpisany
skan) na adres: admin@wakmet.com.pl

2. Oferty nalezy zlozy¢ do dnia 24.03.2017 r. do godz. 24.00.

3. W przypadku watpliwoS$ci zwigzanych z zawartos$cia zlozonych ofert, Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo
wezwania oferenta do zloZenia wyjasnien lub uzupelnien.

4. Oferte zlozona pisemnie nalezy zlozy¢ w zamknietej kopercie opisanej w nastepujacy sposéb:

,»Oferta na dostawe centréw obrébezych CNC"

5. Oferty zlozone po terminie nie beda rozpatrywane.

6. Wykonawca moze przed uplywem terminu skladania ofert zmieni¢ lub wycofa¢ oferte.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Oferte nalezy przedstawi¢ na dokumentach dostawcy umozliwiajacych weryfikacje spetnienia istotnych warunkéw
zawartych w zapytaniu ofertowym.

2. Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte i zaproponowac tylko jedna ceng. Ztozenie przez Wykonawce
wigcej niz jednej oferty lub oferty zawierajacej rozwigzania wariantowe (alternatywne) spowoduje jej odrzucenie.

3. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby upowaznione

4. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztoZeniem oferty.

5. Ofertg nalezy sporzadzi¢ pisemnie lub elektronicznie w jezyku polskim w jednym egzemplarzu.

6. Wykonawca moze zastrzec w ofercie, iz Zamawiajacy nie bedzie mogt ujawnié¢ informacji stanowigcych tajemnice
przedsigbiorstwa w rozumieniu przepisoéw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, tj. nieujawnione do wiadomosci
publicznej informacje techniczne, technologiczne, organizacyjne lub inne informacje posiadajace warto$¢ gospodarcza,
co do ktorych przedsigbiorca podjat niezbedne dziatania w celu zachowania ich poufnosci.

7. Podana w ofercie cena netto musi by¢ wyrazona w PLN lub EUR z doktadno$cia do dwdch miejsc po przecinku.
Warto$¢ oferty zostanie przeliczona na PLN zgodnie z kursem $rednim NBP z ostatniego dnia przyjmowania ofert.

8. Cena podana w ofercie, musi by¢ ceng ostateczng, nadto musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania stawiane przez
Zamawiajacego w niniejszym zapytaniu oraz obejmowac wszelkie zobowiazania i koszty jakie Wykonawca poniesie z
tytutu nalezytej realizacji przedmiotu zapytania.

9. Przedstawienie w ofercie informacji nieprawdziwych, majacych wptyw na wynik postepowania skutkowac bedzie
wykluczeniem Wykonawcy z postgpowania.

10. Wykonawca sktada tylko jedna ofertg.
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Nazwa przedmiotu zamdéwienia
»Wdrozenie innowacyjnej technologii produkcji w celu wprowadzenia do oferty firmy armatury do automatycznej
regulacji przeplywow mediow w warunkach nadkrytycznych” — Centra obrobczych CNC (2 sztuki).

Przedmiotem zamoéwienia jest: Centra obrébczych CNC (2 sztuki)

Dane techniczne:

Przestrzen robocza: przelot nad lozem mm 650p; przelot nad suportem mm @ 465; max. $rednica toczenia mm ¢ 400 / ¢
315%; droga przesuwu w osi X mm 267,5; droga przesuwu w osi Z mm 600; posuw szybki (X / Z) m/min 30/ 30
Wrzeciono gtéwne: koncowka wrzeciona A2-8; max. §rednica preta mm o 80; Srednica przedniego tozyska mm 130;
$rednica uchwytu mm 210**/250%*/315%*; moc napgdu (40 / 100% ED) kW 25,5 / 17; max. moment obrotowy (40 /
100% ED) Nm 426 / 283; max. pr¢dko$¢ obrotowa obr/min 4.000

Doktadno$¢ pozycjonowania: O$ X i Z wg ISO 230-2 um 5/10; O§ C wg ISO 230-2 " 20

Gtowica narzedziowa VDI 40

Liczba gniazd narzgdziowych 12x VDI40 / 6x BT

W tym liczba gniazd napgdzanych 12**

Srednica gniazda narzedziowego mm 40

Max. moc narzg¢dzi napedzanych kW 5,44

Max. moment obrotowy narzedzi napedzanych (40% DC) Nm 20

Max. predkos¢ obrotowa narzedzi napgdzanych obr/min 4.000

Droga przesuwu mm 500

Przektadnie srubowo-toczne w osi X/ Z (D x P) mm 40 x 10

Kategoria ogloszenia: Dostawy
Podkategoria ogloszenia: Dostawy inne
Miejsce realizacji zaméwienia: Wojewodztwo: opolskie Powiat: Nyski Miejscowos¢: Bodzanow

Cel zaméwienia: Zakup centréw obrébczych CNC w zwiagzku z realizacjg projektu nr RPOP. 02.01.03-16-0028/16 pod
tytultem Wdrozenie innowacyjnej technologii produkcji w celu wprowadzenia do oferty firmy armatury do automatycznej
regulacji przepbywow mediow w warunkach nadkrytycznych dofinansowanego w ramach Osi Priorytetowej II
Konkurencyjna gospodarka Poddziatanie: 2.1.3 Nowe produkty i uslugi w MSP na obszarach przygranicznych Cel
tematyczny: Wzmacnianie konkurencyjnosci MSP w ramach RPO WO 2014 - 2020

Zakres dostawy:

1. Centra obrébcze CNC

2. Dokumentacja techniczno — ruchowa ( instrukcja obstugi, instrukcja programowania, wykaz czesci zamiennych,
wykaz typowych zaklocen pracy i sposob ich usuwania, wykaz mediow eksploatacyjnych wraz z grafikiem kontroli i
wymiany )

3. Dostawa i montaZ obrabiarki na przygotowanym fundamencie

4. Uruchomienie i kalibracja obrabiarki

5. Przeprowadzenie prob ruchowych

Nie dopuszcza sie skladania ofert czeSciowych

Kod CPV 42630000-1

Nazwa kodu CPV Obrabiarki do obrébki metali

Harmonogram realizacji zaméwienia

Przedmiot zaméwienia zostanie wykonany do dnia 30 lipca 2017 roku, dostawa pod adres Bodzanéw 75
Sytuacja ekonomiczna i finansowa

1. O udzielenie niniejszego zamowienia mogg si¢ ubiega¢ Dostawcy, ktdrzy spetniajg warunek dot. zdolnosci do
wykonywania dziatalnosci i czynnosci objetych przedmiotem zamdwienia. Warunek ten Zamawiajacy uzna za spetniony
jezeli Dostawcy posiadaja niezbedny potencjat, wiedze 1 doswiadczenie oraz znajduje si¢ w sytuacji ekonomicznej i
finansowej zapewniajacej wykonanie Zamowienia.

2. Zamawiajacy dokona oceny spetniania warunkow udziatu w niniejszym postgpowaniu, okreslonych w niniejszym

rozdziale wedtug formuty spetnia / nie spetnia - w oparciu o analiz¢ ogdlnodostgpnych danych

Zaméwienia uzupelniajace: Zamawiajacy nie przewiduje sktadania zamoéwien uzupetniajacych



Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji:

1. Oferty oceniane bgda dwuetapowo:

W pierwszym etapie weryfikowana begdzie formalna poprawnos¢ oferty — kompletnos¢, zgodno§¢ z wymaganiami
technicznymi oraz poprawnos¢ ztozenia. Oferty uznane za niepoprawne zostang odrzucone i nie b¢da podlegaty dalszej
ocenie.

W drugim etapie, oferty poprawne formalnie beda podlegaty ocenie punktowej, pod katem zakresu spetnienia kryteriow
oceniajacych. W postepowaniu przewidziano 2 kryteria oceniajace:
Kryterium:
1) cena, liczona wg. wzoru:
(cena najnizszej oferty)/(cena badanej oferty) x 90 pkt.

2) okres gwarancji
- 12 miesigcy — 0 pkt.
- 24 miesigce — 10 pkt.
- 36 miesigcy — 20 pkt.

Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta ktora uzyska najwieksza taczna punktowa ocen¢ z wszystkich wyzej
wymienionych kryteriow.

Jezeli Zamawiajacy nie moze dokona¢ wyboru oferty ze wzgledu na uzyskanie identycznej liczby punktow, wybrana
zostanie oferta z nizszg cena.

W przypadku gdy Wykonawca, ktory ztozyt najkorzystniejsza ofert¢ uchyla si¢ od podpisania umowy, Zamawiajacy ma
prawo wybra¢ kolejng najkorzystniejsza oferte sposrdd pozostatych, ztozonych ofert.

O wyborze najkorzystniejszej oferty, Wykonawca zostanie powiadomiony droga elektroniczng, telefoniczng lub pisemna.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postgpowania ofertowego w kazdym momencie bez podania
przyczyny. W takim przypadku Wykonawcom nie przyshuguja jakiekolwiek roszczenia wzgledem zamawiajacego.

Wykluczenia:

1. Z postgpowania o udzielenie zamowienia wyklucza si¢ podmioty powiazane osobowo i kapitalowo z zamawiajagcym.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy zamawiajacym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu
zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

* uczestniczeniu w spotce jako wspolnik cywilnej lub spotki osobowe;,

* posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

* petieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

* pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa
drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia, w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub
kurateli.

Warunki zmiany umowy

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonywania zmian w umowie zawartej z wykonawca, ktory zostanie wybrany
w wyniku przeprowadzonego postepowania. Ewentualne zmiany zapiséw umowy bedg zawierane w formie pisemnego
aneksu.

Przyjeta forma wynagrodzenia: w przedmiotowym postgpowaniu obowiazuje ryczaltowa forma wynagrodzenia
Wykonawcy.

O wyborze konkretnej oferty dostawca zostanie poinformowany telefonicznie do dnia 30 marca 2017 roku.



