ZASUWA SREDNIOCISNIENIOWA KOLNIERZOWA
TYP GKA25

do 550°C dla substancji neutralnych;
kwasy i tugi, woda, para wodna i inne neutralne ciekte i gazowe substancje
a takze paliwa ropopochodne i woda morska.

CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 50 -350 mm:;
Cisnienie - 25 bar (16bar);
Temperatura - do 250°C dla kwasoéw i tugow;
Medium :
WYKONANIE:

typ materiat kadtuba /rodzaj napedu / inne

Przyktad: GKA25/ [ | ---

Przyktad: GKB25/ NA / ---/---
Typ materiat kadtuba Znak Rodzaj napedu Znak Inne Znak
X6CrNiTi18-10 (1.4541) GKA Kétko reczne e -
X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) GKB Naped AUMA NA

Naped NWA NW

Naped MODACT NM

ZASTOSOWANIE:

Zasuwy przeznaczone sg do otwarcia i przerwania przeptywu medium i nie wolno ich
stosowac do dtawienia przeptywu.
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MATERIALY:
Wykonanie GKA25 GKB25
Czesé
X6CrNiTi18-10 X2CrNiMo17-12-2
Kadtub, pokrywa (1.4541) (1.4404)
Klin X6CrNiTi18-10 X2CrNiMo17-12-2
(1.4541) (1.4404)
"y XBCrNiTi18-10 X2CrNiMo17-12-2
Trzpien (1.4541) (1.4404)
Uszczelnienie dtawnicy PTFE , Grafit
Koétko Stal
WYMIARY:
DN Dz Dp Do do n L g. f H h Dk Masa
50 180 102 135 22 4 250 26 3 365 65 200 39,00
65 205 122 160 22 8 290 26 3 435 78 250 56,00
80 215 138 170 22 8 310 28 3 460 93 250 62,00
100 250 162 200 26 8 350 30 3 535 112 315 97,00
125 295 188 240 30 8 400 34 3 630 146 315 164,00
150 345 218 280 33 12 450 36 3 800 174 315 265,00
200 415 285 345 36 12 550 42 3 860 233 400 335,00
250 470 345 400 36 16 650 46 3 1055 260 500 498,00
300 530 410 460 36 16 750 52 4 1179 310 500 677,00
350 600 465 525 39 16 850 56 4 1395 355 630 914,00
DANE TECHNICZNE:
c ik PN Najwyzsze ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika
Materiat kadtuba rozgg‘cnz'y 20°C [ 100°C | 150°C | 200°C [ 250°C [ 300°C | 350°C [ 400°C [ 450°C [ 480°C [ 500°C [ 510°C [ 520°C | 530°C | 540°C [ 550°C
bar
X6CrNiTi18-10
(1.4541) substancie 16 | 160 | 159 | 149 | 142 | 135 | 127 | 123 | 11,9 | 116 | 114 | 113 | 113 | 11,3 | 112 | 112 | 10,8
XZC'(":'_T‘?OL-’)'”'Z neutralne | 46 | 160 | 166 | 156 | 149 | 147 | 138 | 132 | 129 | 125 | 123 | 122 | 122 | 121 | 121 | 121 | 121
X6CrNiTi18-10
(1.4541) substancie 25 | 250 | 248 | 233 | 221 | 21,1 | 199 | 192 | 186 | 182 | 180 | 17,7 | 17,7 | 176 | 176 | 175 | 16,9
XZC'(':'_T‘?OL-’)'”'Z neutraine | o5 | 550 | 250 | 244 | 232 | 229 | 21,6 | 207 | 20,1 | 196 | 193 | 191 | 190 | 190 | 189 | 189 | 189

MONTAZ | EKSPLOATACJA:
MONTAZ ZASUWY NA INSTALACJI | JEGO OBStUGA POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ
ORGANIZACJE POSIADAJACE UPRAWNIENIE NA DANY RODZAJ PRAC. PERSONEL TYCH
ORGANIZACJI POWINIEN BYC KWALIFIKOWANY.
Przed montazem zasuwy konieczne jest oczyszczenie rurociggu z zanieczyszczen mechanicznych. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow czynnika z parametrami zasuwy.
Zasuwy moga by¢ instalowane w dowolnym potozeniu roboczym. Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby kierunek
przeptywu ptyngcego czynnika byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na kadtubie zasuwy, i zeby
zasuwa nie znajdowata sie pod obcigzeniem momentdw sit pochodzacych od ciezaru rurociggu i osprzetu.
Zasuwy powinny by¢ eksploatowane $cisle z przeznaczeniem. W celu zapewnienia niezawodnos$ci konieczne
jest zachowanie nastepujacych warunkéw:
e czynnik ptynacy przez zasuwe powinien by¢ pozbawiony zanieczyszczeh mechanicznych;
e zasuwa W czasie pracy powinna by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami mechanicznymi;
e powinny by¢ zachowane parametry zapisane na zasuwie.

Producent zastrzega sobie zmiany tresci i formy niniejszej karty katalogowej bez powiadomienia.
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