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1. INFORMACIJE OGOLNE

Niniejsza ,,Instrukcja obstugi i eksploatacji” dotyczy wszystkich, produkowanych przez FAP
Wakmet, zaworéw zaporowych prostych, katowych i skosnych, o ci$nieniu nominalnym PN2,5
PNG6, PN10, PN16, PN25, PN40, 63, 100 i 160 bar i srednicy nominalnej DN10-300.
Projektowanie, produkcja i testowanie zawordw wykonywane jest zgodnie z Systemem
Zapewnienia Jako$ci wg ISO 9001:2000 oraz Europejska Dyrektywa Cisnieniowa Nr 2014/68/UE.
Wiasciwa instalacja, uzytkowanie i naprawy zapewnig prawidlowe funkcjonowanie zaworow.
Producent nie bedzie ponosit Zadnej odpowiedzialnosci w przypadku nieprzestrzegania instrukcji
zawartych w tym dokumencie.

Zawory zaporowe proste, katowe i1 skosne moga by¢ eksploatowane wylacznie w zakresie
dopuszczalnych temperatur i ci$nien.

Uzytkowanie zaworow poza dopuszczalnym zakresem parametréw moze spowodowac ich powazne
uszkodzenia.

Opisy 1 instrukcje zawarte w tym dokumencie dotycza wyrobdéw standardowych, majg
jednak takze zastosowanie do wyrobow wariantowych.

Instrukcje zawarte w tym dokumencie nie biorg pod uwagg:

- jakichkolwiek zdarzen, ktére moga wystapi¢ w czasie instalacji, uzytkowania i naprawy,

- przepisow lokalnych; uzytkownik musi zapewnié, ze przepisy te beda $cisle przestrzegane przez
wszystkich, wlacznie z personelem dokonujacym instalacji.

Armatura musi by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolony personel. Nieprawidtowe

uzytkowanie zawordéw (armatury) moze mie¢ istotny wplyw na caly system taki jak np. wyciek

czynnika, ograniczenie w funkcjonowaniu systemu itp.

Niniejsza instrukcja jest zgodna z wymogami Dyrektywy 2014/68/UE.

2. OPIS TECHNICZNY

Zawory zaporowe stuza do odcinania i otwierania przeptywu czynnika roboczego i nie maja
zastosowania do regulacji przeptywu. Sa przeznaczone do pracy dwupotozeniowej. Oznacza to, ze
powinny pracowac¢ w pozycji catkowitego otwarcia, lub catkowitego zamknigcia.

Zawory zaporowe wykonane sa ze wzniosowym koétkiem i trzpieniem. Przylacza rurowe zaworow
przystosowane sg do przylaczenia na instalacji.

Kadtub 1 pokrywa wykonane sg ze stali weglowych, wzglednie stopowych lub austenitycznych.
Siedlisko jest wspawane do kadluba. Materiat napoiny i grzyba jest zgodny z wymaganym
ciSnieniem 1 temperaturg pracy. Polaczenie korpusu i1 pokrywy zabezpieczone jest przed
przeciekiem uszczelka bezazbestowa. Trzpien (wrzeciono) wzgledem pokrywy uszczelniony jest
bezazbestowymi pier§cieniami uszczelniajacymi.

Zawor otwierany jest 1 zamykany recznie lub przy pomocy napedu elektromechanicznego.
Zamykanie zaworu odbywa si¢ poprzez krecenie kotkiem w prawo.

Naped elektromechaniczny zamyka zawor okreslonym momentem obrotowym (moment ustawczy
okresla instrukcja). Otwieranie zaworu nastgpuje wytacznikiem drogowym.

Konstrukcja zawordéw zostata poddana analizie zagrozen wynikajacych z oddziatywania wszelkich
czynnikow wewnetrznych, zewnetrznych, obstugi, niezamierzonych dzialan oraz oddziatywania na
srodowisko ludzkie.
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3. ZASTOSOWANIE

Zawory zaporowe standardowo przeznaczone sg do wody, pary wodnej oraz innych niepalnych,
nieagresywnych chemicznie czynnikdw i moga pracowaé w przedzialach temperatur: od -20°C do
450°C (lub od -20°C do 560°C — w zaleznos$ci od wykonania materialowego)

Zalezno$ci ci$nienia i temperatury dla poszczegdlnych typéw zawordw zaporowych okreslaja
odpowiednie karty katalogowe.

UWAGA: W przypadku zaworow z uszczelnieniem gumowym temperatura medium nie moze by¢ wyzsza niz
120°C (393K), a z uszczelnieniem teflonowym do 200°C (473K).
Zastosowanie do innych mediow, parametrow wiqze si¢ ze zmiang materiatow zapewniajgcych
bezpieczne uzytkowanie i wymaga uzgodnien z FAP WAKMET.
Nie nalezy stosowac powyzszej armatury niezgodnie z wytycznymi niniejszej instrukcji.
Wszelkie od tego odstepstwa mogq grozic¢ utratq zdrowia a nawet zZycia.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE ARMATURY

Zawory dostarczane s3 w stanie ,,zamknigte” i sg gotowe do uzytkowania. Wlot i wylot
zabezpieczone sg zaSlepkami. Odpowiednie $rodki bezpieczenstwa powinny by¢ podjete aby
uchroni¢ armatur¢ przed uszkodzeniem w czasie transportu.

Cigzka armatura powinna by¢ transportowana przy uzyciu lin zaczepionych za ramiona pokrywy lub
za kolierz goérny. Cigzar armatury podany jest w kartach katalogowych. Armatura nigdy nie moze
by¢ zawieszana za kotko lub sitownik. Po dostawie na miejsce montazu, a przed instalacjg, armatura
powinna by¢ sprawdzona czy nie ulegta uszkodzeniu w czasie transportu.

Armatur¢ nalezy sktadowa¢ tak, aby nie wplynelo to na jej pdzniejsze uzytkowanie. Nalezy
zabezpieczy¢ ja przed szkodliwym dziataniem wilgoci, kurzu, pytu, korozji itp. Przechowywanie
armatury moze si¢ odbywa¢ w miejscach suchych i zabezpieczonych od szkodliwego oddziatywania
opadow atmosferycznych i oddziatywan chemicznych substancji lub gazow.

Armatura powinna by¢ zawsze przechowywana w pozycji zamknigte;.

Armatur¢ nalezy skladowac¢ tak, aby nie zniszczy¢ jej uktadu zamykajacego, nie manipulowaé
pokrettami napgdu lub kotkiem.

Zawory sktadowane powyzej 4 miesigcy, przed zainstalowaniem, nalezy podda¢ ogledzinom
zwracajac szczegolng uwage na:

- zakonserwowanie powierzchni wewnetrznych,

- jako$¢ powloki malarskiej,

- kontrole zaslepek,

- kontrole innych zabezpieczen,

- dokumenty kontrolne przywieszone do armatury;

Stosujac wymienione wyzej zalecenia armatur¢ mozna sktadowaé do 12 miesigcy. Jezeli
okres skladowania przekracza 1 rok — armatur¢ nalezy odkonserwowaé, podda¢ badaniom
ci$nieniowym, a nastepnie zakonserwowaé¢ ponownie.

5. PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU NA INSTALACIJI

Przed przystapieniem do montazu armatury nalezy:
- przeprowadzi¢ identyfikacje armatury wraz z dokumentacja,
- przeprowadzi¢ kontrole polaczen armatury czy odpowiada zaktadanym wymiarom,
- przeprowadzi¢ badanie kompletnosci armatury oraz wymaganej dokumentacji technicznej,
protokotéw odbiorowych, §wiadectw jakosci itp.,
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- odkonserwowac powierzchnie i przytacza, ktore podlegaja spawaniu,

- usuna¢ zabezpieczenia i zaslepki,

- sprawdzi¢ czy powierzchnie przylg sg nieuszkodzone i metalicznie czyste — bez farby i korozji,
- Sprawdzi¢ wn¢trze zaworu i rurociggu, czy jest wolne od jakichkolwiek nieczystosci.

6. MONTAZ NA INSTALACII

Wilasciwa instalacja ma zasadniczy wptyw na funkcjonowanie armatury. Prace montazowe
musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel, ktory jest zapoznany z
zastosowaniem 1 przeznaczeniem zaworOw. Prace montazowe muszg by¢ wykonywane pod
nadzorem, z zachowaniem przepisow BHP.

Armatura przed montazem na instalacji nie podlega demontazowi.

Zawory moga by¢ instalowane w dowolnym potozeniu, zaleca si¢ jednak potozenie z trzpieniem
skierowanym ku goérze. Gwint trzpienia nie moze by¢ pomalowany.

Zawory nalezy ustawi¢ pomiedzy koncowkami rurociggu tak, aby zachowaé kierunek przepltywu
zgodny z oznakowaniem na korpusie.

Montaz armatury kolnierzowej nalezy przeprowadza¢ tak, aby otwory na koinierzach i
przeciwkolnierzach byly usytuowane naprzeciwlegle. Pomiedzy kotierze nalezy wlozy¢ wymagane
uszczelnienie, zwracajac szczegdlng uwage, aby uszczelka miedzy kotnierzami byta wiasciwie
wycentrowana. Przy mocowaniu armatury do rurociggu musza by¢ uzyte wszystkie otwory na $ruby
znajdujace si¢ na kolnierzu. Montaz $rub nalezy przeprowadza¢ z zasada wkrecania dwoch
naprzeciwleglych $§rub. Dokrecenie $rub przeprowadzaé¢ krzyzowo z odpowiednim momentem
obrotowym, opisanym w tabeli nr 1

Tabela nr 1. Moment obrotowy dokrecania $rub montazowych [Nm]

F;C\);milir Sgglokat Klasy wytrzymaloS$ci $rub

5,6 5,8 6,8 8,8 10,9 12,9
M5 8 2,8 3,7 4,5 6,0 8,5 10
M6 10 4,8 6,4 7,7 10 14 17
M8 13 12 16 19 25 35 41
M10 17 23 31 37 49 69 83
M12 19 40 54 65 86 120 145
M14 22 64 86 105 135 190 230
M16 24 98 130 155 210 295 355
M18 27 135 180 215 290 405 485
M20 30 190 255 305 410 580 690
M22 34 260 345 415 550 780 930
M24 36 330 440 530 710 1000 1200
M27 41 490 650 780 1050 1500 1800
M30 46 660 880 1050 1450 2000 2400
M33 50 900 1200 1450 1900 2700 3250

Uzyte do mocowania $ruby, nakretki 1 podktadki muszg by¢ wykonane z odpowiednich i
certyfikowanych materiatow, o wymaganej klasie wytrzymatosci.

Potgczenia spawane moga by¢ wykonane tylko przez wykwalifikowany personel, przy uzyciu
odpowiednich urzadzen. Odpowiedzialno$§¢ za to oraz za wszelkg niezbedng obrobke cieplng
spoczywa na wiascicielu (uzytkowniku) rurociggu. Zawor, podczas wspawywania do rurociagu,
powinien by¢ otwarty. W trakcie spawania nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, aby nie zanieczyscic
Zaworu 1 rurociagu.

Armatura nie moze by¢ zamontowana w sposob, ktoéry spowoduje powstawanie w rurociggu
naprezen osiowych 1 momentow obrotowych.

W trakcie czyszczenia instalacji przed eksploatacjg nalezy chroni¢ pierscienie uszczelniajace przed
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brudem. Srodek uzyty do czyszczenia instalacji nie moze byé agresywny wzgledem zawieradla
zaworu. Zaleca si¢ stosowanie, na instalacji, przed zaworami zaporowymi, osadnikow.

W przypadku armatury wyposazonej w naped elektromechaniczny, montaz tego napedu moze
przeprowadzaé pracownik-elektryk, ktory posiada wystarczajace uprawnienia i odpowiednig wiedze
w zakresie napedow elektromechanicznych.

7. PRZYGOTOWANIE DO PROBNEGO ROZRUCHU

Przed probnym rozruchem nalezy przeprowadzi¢ proby funkcjonalne zawordéw. Otworzy¢ i

zamkna¢. Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia i doszczelnienie dtawicy, wyeliminowac¢ niewlasciwosci.
Sprawdzi¢ umocowanie i1 podparcie zaworu.
Przeprowadzi¢ koniecznie sprawdzenie danego wycinka i rurociggu. Momenty kontrolne i proby
rozruchu przeprowadzi¢ z uwzglednieniem instrukcji uzytkownika. Proby rozruchu przeprowadzi¢
przy uzyciu neutralnego czynnika. Zawor w trakcie napelniania otworzy¢. Po napelnieniu instalacje
odpowietrzy¢. W trakcie proby kontrolowa¢ szczelno$¢ kadluba, uszczelnien pokrywy i1 kadtuba,
szczelno$¢ dltawicy, potaczen migdzykotnierzowych oraz polaczen spawanych. Przy wystapieniu
nieszczelnosci dociagnaé sruby polaczeniowe przytaczy komierzowych pokrywy. Sruby dtawikowe
dociagna¢ w przypadku stwierdzenia nieszczelno$ci komory dltawikowej. Po zakonczeniu prob
rozruchowych, instalacj¢ oprozni¢ i przygotowac do eksploatacji.

8. OBSLUGA I EKSPLOATACJA

W trakcie eksploatacji zawoér nalezy kontrolowaé. Czestos¢ kontroli przeprowadzaé co 100
cykli ,,otwarcie-zamkniecie” lub nie rzadziej niz co 4 miesigce. Kontroli podlega szczelnosé
polaczen migdzykotierzowych, szczelno$¢ pomigdzy korpusem i pokrywa oraz szczelnos¢ komory
dtawikowe;.

W przypadku wystapienia nieszczelnosci, o ile jest to mozliwe, dociggna¢ Sruby dtawicowe lub
sruby polaczeniowe kadluba 1 pokrywy. Gdy doszczelnienie ukladu uszczelniajgcego jest
niemozliwe z powodu opierania si¢ dtawika o pokrywe zachodzi konieczno$¢ dotozenia szczeliwa.
Nalezy tego dokona¢ przez odkrecenie nakretek, uniesienie dtawika, uzupelnienie pakietu (na
zyczenie klienta FAP WAKMET dostarczy pakiet naprawczy), opuszczeniu dlawika i ponownym
zakreceniu nakretek dlawikowych.

Przed przystapieniem do jakiejkolwiek pracy przy armaturze, lub przed jej demontazem z rurociagu
nalezy upewni¢ si¢, ze nie wystepuje cisnienie 1 armatura jest ochtodzona.

Jezeli czynnik jest toksyczny lub palny, armatura musi by¢ oprézniona, a nastepnie przeptukana lub
przedmuchana.

Zawory firmy FAP WAKMET s3 projektowane w ten sposob, aby zminimalizowa¢ ich obsluge.
Jednakze, aby zapewni¢ ich dlugie 1 niezawodne dziatanie 1 obnizy¢ koszty napraw, nalezy
regularnie je sprawdzac, zwtlaszcza te, ktore sg rzadko uzywane oraz te, do ktérych jest trudny
dostep.

Uzytkownik instalacji jest odpowiedzialny za ustalenie regularnych inspekcji, ktorych czestotliwos¢
zalezy od warunkéw pracy armatury.

Wiasciwe funkcjonowanie armatury moze by¢ przedtuzone przez:

- regularne smarowanie trzpienia,

- doszczelnianie dtawicy zaworu lub wymiang pakietu uszczelniajacego,

- otwarcie 1 zamknigcie zaworu przynajmniej dwa razy w ciggu roku,

- wymiang uszczelki ptaskiej w odpowiednim czasie,

Kazdorazowo, przy demontazu i montazu zaworu, nalezy wymieni¢ uszczelke ptaska i1 pakiet
dtawicowy. W przypadku wystgpienia koniecznosci wymiany elementow, nalezy korzysta¢ z czesci
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zalecanych przez producenta.
Przed zatozeniem na instalacji, zawor powinien by¢ sprawdzony na szczelnos¢.

9. SZCZEGOLOWY OPIS BUDOWY

Zawory zaporowe proste, katowe 1 skosne, ze wzgledu na konstrukcje, ogoélnie dzielimy na:

- zawory zaporowe bez odcigzenia(rys. nr 1, 2, 3)

- zawory zaporowe z odcigzeniem (rys. nr 4)

Osobng grupe stanowig zawory z grzybem regulacyjnym, w ktorych stosuje si¢ odmienny
konstrukcyjnie grzyb (rys. nr 5) oraz zawory przystosowane pod naped (rys. nr 6)

Ze wzgledu na wielo$¢ opcji wykonania zaworéw zaporowych, a tym samym duzg ilo§¢ parametréw
wymiarowych, wielkosci tych (wyszczegdlnionych na rysunkach) nie przytacza niniejsza instrukcja,
ale zawarte sg one w odpowiednich kartach katalogowych.

Wg rys. nr 1 podstawowym elementem zaworu jest kadtub [1]. Posiada on siedlisko wykonane z
napoiny austenitycznej lub stellitowej [2]. Nastepnym elementem ktory wspotpracuje z siedliskiem
jest grzyb [4] z napoing austenityczng lub stellitowa [5].

Cato$¢ uktadu gardzieli zamknigta jest od gory pokrywa [3]. Pokrywa ta wykonana jest z stali
weglowej lub staliwa. Uktad ten uszczelnia uszczelka ptaska [13].

Rys. nr 1.
Zawor

zaporowy
prosty bez
odcigzenia
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Rys. nr 3. Zawor zaporowy skosny bez odcigzenia
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Rys. nr 6. Zawor zaporowy prosty przystosowany pod naped / z napedem

Podstawowym elementem podzespotu pokrywy jest dtawica, w ktorej do uszczelnienia trzpienia [6]
uzyto segmentow grafitowych [10], opartych od dolu na wktadce [11]. Catos$¢ dtawicy zamknigta
jest dlawikiem [7] . W glowce pokrywy [3] umieszczono wkretke pokrywy [12]. Do zamykania
zaworu shuzy kotko rgczne [8].

W przypadku wigkszych przelotow dla zapewnienia prawidlowej pracy zaworu ze wzgledu na sity
odziatywujace na zawieradto wprowadzono do konstrukcji zawordéw grzyb z odcigzeniem (rys.nr 4).
Podstawowymi elementami grzyba [4] z odcigzeniem sa grzybek odciazajacy [14, obejma trzpienia
[15], wkretka grzyba [16] oraz podktadka zabezpieczajaca [17].

Uktad dziala w nastepujacy sposodb: przy zamknigtym grzybie i ci$nieniu skierowanym na grzyb
uniesienie grzyba w takim przypadku jest praktycznie niewykonalne bez odcigzenia i grozi
ukreceniem trzpienia (wrzeciona) . Zastosowanie grzybka odcigzajacego [14] i uniesienie go do
gory trzpieniem poprzez obejme [15] powoduje wyréwnanie ci$nien przed i za zawieradlem, co z
kolei umozliwia swobodne podniesienie duzego grzyba. Wkretka [16] oraz podktadka [17] stuza do
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mechanicznego zabezpieczenia zespotu przed samoczynnym odkreceniem sig.

10.SZCZEGOLOWY DEMONTAZ I MONTAZ

** DEMONTAZ

=

Zamocowa¢ zawor (unieruchomic).

2. Zdemontowa¢ kotko reczne [08]. Odkrecié kluczem nakretke [25], wyciagnaé podktadke [26],

nastepnie wybi¢ koltko z trzpienia [06].

3. Rozlaczyé podzespot pokrywy [03] z kadtubem [01], odkrecajac nakretki [19] ze $rub

dwustronnych [18].
dwustronne.

Z kadluba za$§ mozna wyja¢ uszczelke plaskg [13]

1 wykreci¢ Sruby

4. Zdjety podzespot pokrywy zamocowaé w imadle z migkkimi szczekami. Mocowaé, chwytajac
za trzpien [06] od strony grzyba, uwazajac aby nie uszkodzi¢ jego powierzchni. Teraz mozemy

wykrecié trzpien z podzespotu pokrywy, pokrecajac pokrywa.
5. Zamocowaé pokrywe w imadle.

Odkreci¢ nakretki [21], wyja¢ podktadki [22], nastgpnie

wykreci¢ Sruby dwustronne [20] dtawika. Teraz mozemy wyciagnaé dtawik [07]. Nastgpnie
przy pomocy specjalnego przyrzadu wyciagna¢ szczeliwo [11] wraz z wktadkami [10].

6. Zdemontowa¢ grzyb [04] z trzpienia [06]:

a) polaczenie na drut
Rys. nr 7. Rozwigzania potaczenia grzyba z trzpieniem

- Dla polaczenia na drut (rys.nr 7a) :
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b) polaczenie na wkretke

Odgia¢ wystajaca cze$¢ drutu [23] przy pomocy ostrego srubokreta i szczypiec ptaskich.
Uchwyci¢ go w imadle i na zasadzie dZwigni (podparcie na grzybie, sita przyloZzona na

trzpieniu) wyciaga¢ drut po kawatku z przymocowywaniem.
- Dla potaczenia na wkretke (rys. 7b)

Odgia¢ zagigcie podktadki zabezpieczajacej [17] przy pomocy ostrego srubokreta i miotka.
Wykreci¢ wkretke [16], zdjac¢ grzyb, wyjaé pierscien dwudzielny [15] (potpierscienie).

- Dla polaczenia z grzybkiem odciazajacym (rys. 4):

Odgia¢ zagigcie podktadki zabezpieczajacej [17] przy pomocy ostrego srubokreta i miotka.
Wykreci¢ wkretke [16], zdjaé grzyb przytrzymujac palcami obejmeg trzpienia [15], rozdzieli¢

ja roztaczajac trzpien [06] z grzybkiem [14].
% MONTAZ

1. Zmontowac trzpien [06] z grzybem [04]:
- Dla polaczenia na drut (rys. 7a):
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Zamocowa¢ grzyb w imadle (o$ grzyba odchylona od pionu najlepiej pod katem ok. 45 ).
Pokry¢ glowke trzpienia cienka warstwg $rodka smarnego wysokotemperaturowego.
Wilozy¢ gtowke trzpienia do gniazda grzyba. Wbi¢ drut [23] az do wypehienia kanatka, a
wystajaca czes¢ zagial.

- Dla polaczenia na wkretke (rys. 7b):
Natozy¢ na trzpien wkretke [16] 1 podktadke zabezpieczajaca [17]. Pokry¢ glowke trzpienia
cienkg warstwa $rodka smarnego wysokotemperaturowego. W rowku trzpienia osadzi¢
pierScien dwudzielny [15]. Przytrzymujac pierscien wsuna¢ trzpien do grzyba i wkrecié
wkretke pozostawiajac luz. Zamocowaé za grzyb w imadle ze specjalnymi szczekami.
Usytuowac¢ poprawnie podkiadke zabezpieczajaca wzgledem grzyba i dokreci¢ kluczem
ptaskim wkretke na gotowo. Zagia¢ podktadke zabezpieczajaca.

- Dla polaczenia z grzybkiem odcigzajacym (rys. 4):
Natozy¢ na trzpien wkretke [16] 1 podktadke zabezpieczajaca [17]. Pokry¢ glowke trzpienia
cienkg warstwg Srodka smarnego wysokotemperaturowego. Osadzi¢ obejmg trzpienia [15]
jednoczesnie na grzybku odcigzajacym [14] i1 glowce trzpienia. Przytrzymujac obejme
wsung¢ te catos¢ do grzyba i wkreci¢ wkretke pozostawiajac luz. Dalsze czynnosci wykonad
jak dla potaczenia na wkretke.

UWAGA: Dla kazdego rodzaju polgczenia zwroci¢ uwage na swobodne obracanie si¢ trzpienia

~N o

9.

wzgledem grzyba (bez zadnych oporow i zacigc) po ich montazu.

. Do glowki pokrywy wkreci¢ wkretke pokrywy [12] specjalnym kluczem tak, aby powierzchnia

czotowa wkretki zréwnata si¢ z czolem pokrywy. Na $rednicy podzialowej gwintu wkretki
wywierci¢ otwor na odpowiedniej glebokosci, a nastgpnie wbi¢ tam kotek zabezpieczajacy [24].
Wkreci¢ $ruby dwustronne dtawika [20]. W przypadku stosowania $rub uchylnych, wlozy¢
sruby w ucha pokrywy 1 wbi¢ kotki, a konce speczy¢ (Sruba powinna odchylaé si¢ przynajmniej
0 904#).

Ustawi¢ pokrywe na specjalnym trzpieniu montazowym, zamocowanym w imadle. Wtozy¢ do
komory diawicowej pokrywy [03] pakiet uszczelniajacy [11] wraz z wktadkami [10]. Zacie$nic¢
szczeliwo — pakiet powinien zrowna¢ si¢ z krawedzig komory dtawikowej. Jezeli jest ponizej
(od 2mm) nalezy go uzupeli¢ dodatkowym pier§cieniem grafitu bez zacie$niania. Zdjacé
podzespdt pokrywy z trzpienia montazowego.

Nanie$¢ cienkg warstwe srodka smarujacego wysokotemperaturowego na gwint trapezowy
trzpienia. Wtozy¢ podzespot trzpienia z grzybem do pokrywy naktadajac jednoczesnie diawik
[07] i ewentualnie tulejke dtawika na trzpien. Wkreci¢ trzpien w glowke pokrywy tak by
wystawal ponad wkretke ok. 8-10 zwojéw gwintu trapezowego.

Na $ruby dtawika [20] natozy¢ podktadki [22], nakreci¢ nakretki [21] 1 lekko je dokrecic.
Zamocowac¢ kadlub w imadle (w przypadku duzych przelotow ustawi¢ na podstawkach —
pryzmach). Wkreci¢ sruby dwustronne [18] kadluba. Wiozy¢ uszczelke [13] do zamka.
Nalozy¢ zespol pokrywy na kadlub tak by kabtgki pokrywy znajdowaly si¢ w plaszczyznie
wzdhuznej zaworu. Zwréci¢ szczegdlng uwage by oznakowanie odlane lub odkute na kadtubie i
pokrywie znajdowaly si¢ po tej samej stronie zaworu. Nakreci¢ nakretki (naprzemiennie —
krzyzowo), a nastepnie sprawdzi¢ czy zachowana jest réwnoleglo$¢ kotnierzy pokrywy i
kadtluba z zachowaniem minimalnej szczeliny migdzy nimi ok. 0.5 mm.

Natozy¢ na trzpien kotko [08], dobic¢ je lekko i nakrgci¢ nakretke [25] z podktadka [26].

UWAGA: Demontaz i montaz dla zaworow z napedem elektromechanicznym:

+* DEMONTAZ

-10-
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1. Zamocowa¢ zawor (unieruchomic) w pozycji pionowe;j.

2. Roztaczy¢ naped elektromechaniczny z zaworem. Podwiesi¢ naped. Odkreci¢ Sruby [76]
(nakretki w przypadku innego mocowania). Wykreci¢ naped z trzpienia [06] przez pokregcanie
kotkiem recznym napedu.

3. Rozlaczy¢ podzespot pokrywy [03] z kadlubem [01], odkrecajac nakretki [19] ze $rub
dwustronnych [18]. Z kadluba za$§ mozna wyjaé uszczelke ptaskg [13] 1 wykreci¢ Sruby
dwustronne.

4. Zdjety podzespdt pokrywy zamocowaé¢ w imadle z migkkimi szczgkami. Mocowac, chwytajac
za trzpien [06] od strony grzyba, uwazajac aby nie uszkodzi¢ jego powierzchni. Wyjaé wpust
[41] z rowka wpustowego trzpienia. Teraz mozemy zdjaé podzespot pokrywy z trzpienia,
pokrecajac i ciggnaé pokrywa.

Nastepne czynno$ci demontazowe nalezy przeprowadzaé jak dla zaworu z kétkiem rgcznym.

% MONTAZ

1. Zmontowac trzpien [06] z grzybem [04] - jak dla zaworu z kétkiem recznym.

2. Do umocowanej w imadle pokrywy wkreci¢ $ruby dwustronne dtawika [20]. W przypadku
stosowania $rub uchylnych, wlozy¢ $sruby w ucha pokrywy i wbi¢ kotki, a konce speczyé
(sprawdzi¢ czy $ruba ma mozliwos$¢ odchylenia przynajmniej o 90).

3. Ustawi¢ pokrywe na specjalnym trzpieniu montazowym, zamocowanym w imadle. Wtozy¢ do
komory dlawicowej pokrywy [03] pakiet uszczelniajacy [11] wraz z wktadkami [10]. Zacie$nic¢
szczeliwo — pakiet powinien zrownac si¢ z krawedzig komory dtawikowej. Jezeli jest ponizej
(od 2mm) nalezy go uzupeli¢ dodatkowym pierScieniem grafitu bez zaciesniania. Zdjaé
podzespot pokrywy z trzpienia montazowego.

4. Wlozy¢ podzespot trzpienia z grzybem do pokrywy naktadajac jednoczesnie diawik [07]
I ewentualnie tulejk¢ dtawika na trzpien oraz umieszczajgc wpust [41] w rowku wpustowym
trzpienia. Wsung¢ trzpien tak aby wpust wszedt do rowka wpustowego kolnierza napedu [31]

5. Na $ruby dtawika [20] natozy¢ podktadki [22], nakreci¢ nakretki [21] 1 lekko je dokrecic.

6. Zamocowaé¢ kadlub w imadle (w przypadku duzych przelotow ustawi¢ na podstawkach —
pryzmach). Wkreci¢ sruby dwustronne [18] kadluba. Wiozy¢ uszczelke [13] do zamka.

7. Potaczy¢ podzespot pokrywy z kadtubem - jak dla zaworu z kétkiem rgcznym.

8. Zamocowaé¢ zawor w pozycji pionowej (duze zawory na pryzmy). Podwiesi¢ naped nad
zaworem przytaczem skierowanym ku zaworowi. Powoli opuszczajagc naped nalezy wkrecad
jego tuleje do trzpienia [06], pokrecajac kotkiem rgcznym napedu. Teraz mozna potaczy¢ zawor
z napedem $rubami [76].

9. Po zamontowaniu napedu do zaworu, naped elektromechaniczny powinien by¢ ustawiony
na zamkniecie momentem.

-11-
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11. BEZPIECZENSTWO I GWARANCIJA

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe zalecenia, ktoére musza by¢ przestrzegane w czasie
instalacji, eksploatacji i prac naprawczych. Monterzy i1 pracownicy obslugi powinni ja
przeczyta¢ idobrze zrozumie¢ zanim instalacja zostanie uruchomiona. Caly personel
zaangazowany przy montazu, obstudze, nadzorze i serwisie armatury powinien posiadacé
odpowiednie kwalifikacje. Kompetencje 1 odpowiedzialnos¢ personelu musi by¢ jasno i
jednoznacznie okreslona przez uzytkownika instalacji.

Nie stosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia a nawet

Zniszczenia armatury i spowodowac zagrozenie dla personelu i sSrodowiska.

Jakiekolwiek modyfikacje dostarczonej armatury mozliwe sg jedynie za zgodg producenta.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy stosowac tylko oryginalne czgsci zamienne.

Roszczenia gwarancyjne nie beda uwzgledniane, jesli stosowane bedg nieodpowiednie czgsci

zamienne 1 materialy. Reklamacje dotyczace funkcjonalnosci i bezpieczenstwa zaworu beda

rozpatrywane tylko wtedy, gdy nie zostaly przekroczone maksymalne dopuszczalne parametry
robocze (patrz: karta katalogowa).
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