ZAWOR ZAPOROWY PROSTY

TYP ZA420

CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 6, 8, 10 mm;
Cisnienie - 420 bar;
Temperatura - do 250°C dla kwaséw i tugow;
do 550°C dla substancji neutralnych;
Medium - kwasy i tugi, woda, para wodna i inne substancje neutralne ciekte i gazowe.
WYKONANIE: typ materiat kadtuba / przytacza / rodzaj grzyba i pierscienia grzyba / inne
Przyktad: ZA420Q / === | === [===
Przyktad: ZB420 / ===/ T / ===
Typ materiat kadtuba Znak Przylacza Znak Rodzaj grzyba i pierscienia grzyba Znak Inne Znak
X6CrNiTi18-10 ZA420 | |Standardowe e- Standardowy X)Z(;Z;?l\r/lr\é'&?-zz_f‘tgg;%) - | e -
X2CrNiMo17-12-2 ZB420 Tytanowy BT-9 T
ZASTOSOWANIE:

Zawory zaporowe przeznaczone sg do otwarcia i przerwania przeptywu medium i nie wolno
ich stosowac jako zawory regulacyjne do dtawienia przeptywu.
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MATERIALY:

Wykonanie ZA420 ZB420
Cresc Kwasy, tugi Neutralne Kwasy, tugi Neutralne
zesc Tuax 250°C Twax 550°C Tuax 250°C Twax 550°C
Kadtub, pokrywa X6CrNiTi18-10 (1.4541) X2CrNiMo17-12-2  (1.4404)
Pierscien siedliska -
Grzyb Tuax 450°C Twax 550°C
y X17CrNI16-2 (1.4057)/ BT9 X22CrMoV12-1 (1.4923)/ BT9
Trzoiett Tuax 450°C - 550°C
P X22CrMoV12-1 (1.4923)/ BT9
Uszczelnienie pokrywy Grafit
Kotko Zeliwo sferoidalne
Krééce do spawania P250GH | 16Mo3 | 13CrMo4-5 | X6CrNiTi18-10 | X2CrNiMo17-12-2
WYMIARY:
DN Do Dw Dz L H h Dk Masa
6 6 8,4 10,2 120 102 5 60 0,70
8 8 10,4 12,0 120 102 5 60 0,70
10 9,6 12,0 13,7 120 102 5 60 0,70
DANE TECHNICZNE:
. PN Najwyzsze ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika
Materiat kadtuba gzbyé‘cnz't 20°C [100°C | 150°C [ 200°C [ 250°C [ 300°C [ 350°C [ 400°C [ 450°C [ 480°C [ 500°C [ 510°C [ 520°C | 530°C [ 540°C [ 550°C
bar
X6CrNiTi18-10
(1.4541) kwasy 420 | 420,0 | 415,9 | 391,9 | 371,9 | 353,9
X2CrNiMo17-12-2| i tugi
(1.4404) 420 | 420,0 | 397,9 | 362,0 | 333,9 | 313,9
X6CrNiTi18-10 | 420 | 4200 | 4159 | 391,9 | 371,9 | 353,9 | 333,9 | 321,9 | 311,9 | 304,8 | 301,3 | 297,9 | 294,0 | 291,9 | 288,7 | 285,6 | 283,8
(1_.4541) substancje
XZC’(':'_T;’JZ)JZ'Z neutraine | 450 | 420,0 | 397,9 | 362,0 | 333,9 | 313,9 | 280,9 | 277,9 | 269,90 | 262,9 | 250,1 | 255,9 | 255,9 | 255,9 | 254,9 | 254,9 | 254,9

MONTAZ | EKSPLOATACJA:
MONTAZ ZAWORU NA INSTALACJI | JEGO OBSLUGA POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ
ORGANIZACJE POSIADAJACE UPRAWNIENIE NA DANY RODZAJ PRAC. PERSONEL TYCH
ORGANIZACJI POWINIEN BYC KWALIFIKOWANY.
Przed montazem zaworu konieczne jest oczyszczenie rurociggu z zanieczyszczen mechanicznych. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametrow czynnika z parametrami zaworu.
Zawory mogg by¢ instalowane w dowolnym potozeniu roboczym. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby kierunek
przeptywu ptyngcego czynnika byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na kadtubie zaworu, i zeby
zawor nie znajdowat pod obcigzeniem momentdw sit pochodzacych od ciezaru rurociggu i osprzetu.
Zawory powinny by¢ eksploatowane $cisle z przeznaczeniem. W celu zapewnienia niezawodno$ci
konieczne jest zachowanie nastepujgcych warunkéw:

e czynnik ptyngcy przez zawor powinien by¢ pozbawiony zanieczyszczen mechanicznych;

e zawdr w czasie pracy powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi;

e powinny by¢ zachowane parametry zapisane na zaworze.

Producent zastrzega sobie prawo zmiany tresci i formy niniejszej karty katalogowej bez powiadomienia.
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