ZAWOR ZAPOROWY PROSTY

TYP 669

CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 15-100 mm;
Cisnienie - 500 bar;
Temperatura - do 600°C;
Medium - woda, para wodna i inne neutralne substancje ciekte i gazowe.
WYKONANIE: typ/ przytacza / materiat kadtuba / rodzaj grzyba i pierécienia grzyba /
rodzaj napedu
Przyktad: 669 / -/ === === ] ===
Przyklad: 669/ SW /U /---/ X/ NA
Przylacza Znak Materiat kadtuba | Znak i pigggt:ziZL?;zglg?/b a Znak Inne Znak Rodzaj napedu | Znak
Standardowe-do . .
spawania - (P250GH) C 22.8 Standardowy - Stellit | === Standard Kétko reczne -
Do spawania Sw 16Mo3 U Wskaznik X Naped AUMA NA
Kotni DIN | 13CrMo4-5 A otwarcia Naped NWA NwW
otnierze wg DIN Iub 10CrMo9-10 B Naped MODACT| NM
ANSI, lub z gwintem K TaMoV6-3 C
wewnetrznym spawane 15NICUMONbD5-64 F Peumatyczny NP
ZASTOSOWANIE:

Zawory zaporowe (669) przeznaczone sg do otwarcia i przerwania przeptywu medium i nie
wolno ich stosowac jako zawory regulacyjne do dtawienia przeptywu. Do regulacji przeptywu
medium nalezy stosowac tylko zawory zaporowo-regulacyjne (typ 694).
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MATERIALY:

Wykonanie Standardowe U A B C F
Czest Tuax 450°C Twax 530°C | Twax 560°C | Twax 600°C |  Twax 570°C Tuax 500°C
Kadiub (P250GH) C22.8 16Mo3 13CrMo45 | 11CrMo9-10 | 14MoV6-3 T5NICuMoNb5-6-4
(1.0460) (1.5415) (1.7335) (1.7383) (1.7715) (1.6368)
Pokrywa DN 15-25 13CrMo4-5 (1.7335) DN 32-50 G17CrMo5-5 (1.7357) 15N";’1“'\é'§g‘8t;5'6'4
— X39CINH 71 . X8CrNiMoBNb1616
Trzpien dolny DN 15-50 (1.4122) + Stelli X22CrMoV12-1 (1.4923) + Stellit (1.4986) + Stellit
Grzyb 11CrMo9-10 | (110;';";;'10 1 (110;';";;'10 1 (110%";;'10 11CrMo9-10 15NICUMONbS5-6-4
(1.7383) + Stelli o) o) oo (1.7383) + Stellit | (1.6368) + Stelli
Pierscien siedliska Stellit

Trzpien gérny DN65-100

X17CrNi16-2_(1.4057), X39CrNi17-1_(1.4122)

| X39CrNi17-1 (1.4122)

Kétko

Zeliwo sferoidalne

Standard - koncéwka do spawania H h DK
DN d Dz Dw L | Masa
10 10 20 9,5
15 14 o8 1o 160 9,50 { 205 12 200
20 20 35 21,5
25 24 24 26 160 9,50 | 266 19 280
32 30 56 32,5 31,50
40 38 65 43 300 41,50 | 418 23 500
50 44 83 49,5 72,50
65 62 91 59 340 - | 714 45 | GNR 700
80 76 117 76,5 380 637 36 | GNR 500
100 92 155 106 430 720 50 | GNR 500
PN Najwyzsze ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika
Materiat kadtuba 20°C [ 100°C [ 150°C | 200°C [ 250°C [ 300°C | 350°C [ 400°C [ 450°C [ 500°C | 510°C | 520°C [ 530°C [ 540°C [ 560°C | 570°C | 600°C
bar
fﬁfgg 500 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 453,0 | 405,0 | 358,0 | 310,0 | 262,0 | 165,0
1(1622%? 500 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 489,0 | 429,0 | 405,0 | 382,0 | 369,0 | 222,0 | 176,0 | 141,0 | 112,0

13gr7l\él3c;;l-5 500 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 477,0 | 453,0 | 429,0 | 327,0 | 276,0 | 224,0 | 186,0 | 146,0 | 95,0

14('1“;'7\1’5?'3 500 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 498,0 | 484,0 | 480,0 | 460,0 | 355,0 | 312,0 | 269,0 | 205,0 | 174,0

11%’%‘;;'10 500 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 489,0 | 465,0 | 441,0 | 417,0 | 393,0 | 379,0 | 322,0 | 246,0 | 215,0 | 186,0 | 138,0 | 122,0 | 81,0

Najwyzsze ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika
Materiat kadtuba | 20°C | 100°C [ 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 420°C | 450°C | 460°C | 470°C | 480°C | 490°C | 500°C
bar

15N'C(l1’“g§g:°5'6'4 500 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 500,0 | 416,0 | 330,0 | 247,0 | 164,0

MONTAZ | EKSPLOATACJA:
MONTAZ ZAWORU NA INSTALACJI | JEGO OBSLUGA POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ
ORGANIZACJE POSIADAJACE UPRAWNIENIE NA DANY RODZAJ PRAC. PERSONEL TYCH
ORGANIZACJI POWINIEN BYC KWALIFIKOWANY.
Przed montazem zaworu konieczne jest oczyszczenie rurociggu z zanieczyszczen mechanicznych. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametrow czynnika z parametrami zaworu.
Zawory mogg by¢ instalowane w dowolnym potozeniu roboczym. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby kierunek
przeptywu ptyngcego czynnika byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na kadtubie zaworu, i zeby
zawor nie znajdowat pod obcigzeniem momentdw sit pochodzacych od ciezaru rurociggu i osprzetu. Zawory
powinny by¢ eksploatowane $cisle z przeznaczeniem. W celu zapewnienia niezawodnosci konieczne jest
zachowanie nastepujgcych warunkow:
e czynnik ptynacy przez zawér powinien byé pozbawiony zanieczyszczen mechanicznych;
e zawdr w czasie pracy powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi;
e powinny by¢ zachowane parametry zapisane na zaworze.

Producent zastrzega sobie zmiany tresci i formy niniejszej karty katalogowej bez powiadomienia.
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